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ITEM: PLACA FRONTAL
| | ITEM: SOPORTE BASE CANTIDAD: 2
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ITEM: SOPORTE LATERAL ITEM: PLACA LATERAL B 5(40)
CANTIDAD: 4 CANTIDAD: 2
MATERIAL: ASTM A240 MATERIAL: ASTM A240
ACABADO: MEDIO ACABADO: MEDIO &
12(2x) @21
ESCALA: 1:1 ESCALA: 1:2 — —
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i ITEM: SOPORTE TOLVA
| CANTIDAD: 2
| MATERIAL: ASTM A240
b ACABADO: MEDIO
ESCALA: 1:1
| FSPESOR: 5 mm
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METODO DE PROYECC\@N DISENO DE /UNA MAQUINA REC\CLADORA ORIENTADA A LA FECHA:
TOLERANC |/§S D|MENSIONALES PRODUCCION |3ERE5L%'\|A\IEN3TDOSENDELAPL£USCTEO ABS PARA
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FINO +0,05] £0,05| £0,1 | £0,15| £0,2 _I CA\ADAD DE TRITURACION PD16_A2
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